Fundusze Unia Europejska
Eu ropejskle Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

L.dz. BP/.[{?..J/.'/ZOU Czechowice-Dziedzice, 4 kwietnia 2017

Znak sprawy SCNTPL-DT-01/2017

Zapraszajacy do dialogu technicznego (,,Zapraszajacy”)

Slaskie Centrum Naukowo— Technologiczne Przemystu Lotniczego Sp. z 0.0.
z siedzibg w Czechowicach — Dziedzicach (43-502) ul. Nad Biatkg 25

telefon: +48 (32) 779 60 00 fax +48 (32) 779 60 99
Adres strony internetowej: www.scntpl.pl

OGLOSZENIE
o rozpoczeciu dialogu technicznego

I. ISTOTA DZIAXALNOSCI ZAPRASZAJACEGO DO DIALOGU TECHNICZNEGO

Slaskie Centrum Naukowo — Technologiczne Przemystu Lotniczego Sp. z o. o. (éCNTPL) jest
jednym z najnowoczesniejszych w Europie osrodkéw wytwarzania i badania struktur kompozytowych
wykonywanych z preimpregnatow (tkanin wstepnie zaimpregnowanych zywica) i utwardzanych metoda
autoklawowa. Jednocze$nie, jako osrodek innowacyjnosci, SCNTPL podejmuje szereg inicjatyw
zmierzajgcych do rozwoju nowych materiatdw kompozytowych oraz technologii ich wytwarzania,
a w konsekwencji do uzyskania struktury kompozytowej charakteryzujgcej sie znacznie lepszymi
wiasciwosciami (redukcja masy, lepsza sztywnosc i wytrzymatosc, wieksza odpornosé na uszkodzenia itd.)
w stosunku do struktur wykonywanych w dotychczasowych technologiach.

W zwiazku z powyzszym SCNTPL rozpoczeto realizacje projektu pt. ,Opracowanie i wdrozenie
lekkich preimpregnatow wioknistych o osnowie polimerowej wraz z prototypowa linig technologiczng do ich
wytwarzania stosowanych do produkcji kompozytéw o wysokich walorach uzytkowycH' dofinansowanego
ze $rodkow Unii Europejskiej w ramach programu sektorowego ,INNOTEXTILE” - Dziatanie 1.2 ,Sektorowe
programy B+R” Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwaoj 2014 — 2020.

Jednym z zadan tego projektu jest opracowanie i wdrozenie prototypowe;j linii technologicznej,
ktéra umozliwi wytwarzanie lekkich jednokierunkowych preimpregnatow widknistych na bazie zywic
termoutwardzalnych i rowingu. Preimpregnaty wytwarzane z uzyciem opracowanej linii technologicznej
znajda zastosowanie w wykonywaniu nowoczesnych i lekkich struktur kompozytowych o wysokich walorach

uzytkowych.
IT CEL DIALOGU TECHNICZNEGO

Dialog techniczny ma pozwoli¢ Zapraszajgcemu dookresli¢:

1. opis przedmiotu zamodwienia, ktorym bedzie ustuga polegajgca na opracowaniu szczegotowej
koncepcji, petnej dokumentacji technologicznej i rozruchowej oraz dostawa maszyn i urzadzen
stanowigcych prototypowa linie technologiczng do wytwarzania lekkich preimpregnatéw widknistych
na bazie zywic termoutwardzalnych i rowingu, a takze montaz i uruchomienie tejze linii
technologicznej w siedzibie Zapraszajgcego.

2. specyfikacje istotnych warunkéw zamodwienia,
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3. warunki umowy z wykonawcg ustugi,

4, oszacowanie wartosci przedmiotu zaméwienia.

III. OPIS PLANOWANEJ LINII TECHNOLOGICZNEJ

Linia technologiczna do wytwarzania lekkich prepregnatow widknistych o okreSlonej gramaturze
i szerokosci powinna sktadac sie co najmniej z nastepujgcych urzadzen:

1. Modut zasobnik szpul wiokna weglowego

Liczba szpul 60 szt.

Srednica wewn. 76 mm

Srednica zewn. zwoju 254 mm

Szerokos¢ zwoju 280 mm

Pasma 1K do 48 K

System naprezania wtokien max 1000G na 1 pasmo

Prowadnice pasm wtokien w grzebieniach na watkach o srednicy ok. 80 mm
Szerokos¢ tasmy papierowej nosnika 400 mm

Szeroko$¢ koncowa zintegrowanego pasma wiokien do 300 mm

Mozliwos$¢ wytwarzania posrednich szerokosci pasma np. 50, 100, 150 mm

2. Modut impregnacji wiokien

Wanna impregnujgca z systemem prowadnic walcowych

System grzewczy wanny ze stabilizacjg temperatury zywicy do 70°C

Pojemnos$¢ wanny 5 dm3 zywicy z systemem automatycznego dozowania i utrzymania zakresu
poziomow zywicy.

System precyzyjnego regulowania stanu nasycenia widkien zywica na poziomie 40%

3. Modut powlekania filmem zywicy na tasmie papieru silikonowanego typu hotmelt

Szybkos¢ powlekania ok, 10 m/min

Modut grzewczy zywicy temp. do 130°C

System odwijania i nawoju tasmy papierowej silikonowanej

System kontroli i sterowania gruboscig filmu, temperatury i in. parametréw nawoju.

Lepkosci zywicy w stanie A 1000 — 100 000 mPas

Szerokos¢ max. aplikacji filmu 300 mm

Szerokos¢ max. tasmy papierowej do 400 mm

Dopuszczalne opcje ewentualnego wykorzystania tego modutu do bezposredniej wspdtpracy z linig
produkcyjng bez podawania widkna.

4, Systemy podawcze walcowe tasm papierowych

Nawoje tasm papierowych na tubach kartonowych.
Konieczno$¢ opracowania systemu kontrolowanego odwijania.

5. Modut walcow prasujacych

Systemy walcow prasujacych: srednica walcow ok. 230 mm, chropowatos$¢ powierzchni Ra8
chromowana o twardosci 55 Rockwell
Precyzyjna kalibracja grubosci materiatu integrowanego.

6. Moduty grzewcze

Systemem walcow sterowanych dystansem szczelin sitownikami pneumatycznymi
System grzewczy stanu B do 180°C

Dtugos$¢ obszaru grzania w dwoch strefach ok. 2 mb z ptynng regulacjg temperatury
Szybko$¢ przesuwu tasmy w zakresie 2 — 10 m/min.

7. Modut chtodzacy

System chtodzgcy pasmo preimpregnatu do temperatury otoczenia.
Wentylator chtodzgcy na odcinku 1 mb



System odbioru gornej tasmy papierowej systemem prowadnic wateczkowych i nawoju.

8. Modut aplikujgcy tasme ochronng z elementem tngcym krawedzie prepregu.

Aplikacja gornej tasmy ochronnej (papier lub termoplas ) na pasmo prepregu i jej sprasowanie na
walcach sterowanych sitownikami powietrznymi.

Obciecie krawedziowe tasmy nosnej o wybranej regulowanej szerokosci max 300 mm
Rownolegte ciecie tasm o szerokosciach wybranych z max bazowej 300 mm

Skuteczny system zapewniajgcy prostolinijnos¢ wtokien na catej szerokosci prepregu oraz jego
stalg gestosc powierzchniowa.

Liniowos$¢ krawedzi z doktadnoscig do 0,2 mm

9. Modut nawoju gotowego prepregu.

System nawoju gotowego prepregu o $rednicy 250 — 300 mm na tubie kartonowej
Predkosc liniowa stata zachowujaca parametry procesu w zakresie od 2 do 10 m/min

10. Przykfadowe parametry prepregu jednokierunkowego:

Ciezar powierzchniowy widkna + zywica (40%) = 50 g/m2 przy 152 K
Grubo$c prepregu 0,033 mm
Wyijsciowe ilosci szpul dla zaktadanej gestosci powierzchniowej uwzgledniajgce wielkos¢ pasm
wyniosg dla widkna: 3 K - 52 szpule
6 K - 26 szpul

12 K- 13 szpul

Wstepny harmonogram realizacji zadania okreslono ponizej:

Okres realizacji Opis

Opracowanie koncepcji i zatozen technicznych do budowy
prototypowej linii technologicznej do wytwarzania lekkich
preimpregnatow wioknistych na bazie zywic termoutwardzalnych
i rowingu

IT - IIT kwartat 2017

Opracowanie dokumentacji konstrukcyjnej i warsztatowej
modutow sktadowych prototypowej linii technologicznej do
wytwarzania lekkich preimpregnatéw widknistych na bazie zywic
termoutwardzalnych i rowingu

IT - IV kwartat 2017

Wykonanie prototypowej linii technologicznej do wytwarzania
I -1V kwartat 2018 lekkich preimpregnatow wioknistych na bazie zywic
termoutwardzalnych i rowingu

IV kwartat 2018 — I kwartat 2019

Montaz i uruchomienie prototypowej linii technologicznej
w siedzibie SCNTPL

Dokonanie niezbednych modyfikacji prototypowej linii
I —II kwartat 2019 technologicznej stosownie do przeprowadzonych badan jakosci
wytwarzanych na niej lekkich preimpregnatow widknistych

IV. OCZEKIWANIA W STOSUNKU DO UCZESTNIKOW, KTORZY ZECHCA WZIAC UDZIAr. W DIALOGU

Uczestnik dialogu powinien przedstawic:

1. Proponowane przez siebie urzadzenia, ktore miatyby stanowic linie technologiczng dla opisanego celu.

2. Dane techniczne i technologiczne zaproponowanych przez siebie urzadzen oraz wymagania, aby
urzadzenia te mogty by¢ zainstalowane i wdrozone u Zapraszajgcego.



3.
4.

Zasady i warunki wdrazania proponowanych urzadzen
Informacje o:

podobnych wdrozeniach proponowanych rozwigzan (gdzie i kiedy jezeli byty),

- czasie (harmonogramie) realizacji ustugi (w szczegodlnosci odniesienie sie do wstepnego
harmonogramu zaproponowanego przez Zapraszajacego).

- warunkach gwarancji i zasadach naprawy gwarancyjnej,
— czasie reakcji na zgtoszenie o awarii,

— warunkach konserwacji,

— warunkach ptatnosci,

- materiatach eksploatacyjnych ich dostepnosci i  zasadach nabywania oraz  wymiany/
uzupetnienia,

proponowanej cenie realizacji ustugi okreslonej w pkt 1.1.

Przedstawiajgc propozycje swoich rozwigzan technicznych, technologicznych, organizacyjnych czy innych
elementow przediozonych informacji i dokumentow uczestnik postepowania moze okresli¢, ktore z nich
stanowig jego tajemnice przedsiebiorstwa i nie moga by¢ ujawniane przez Zapraszajacego do dialogu.

V. TERMIN PROWADZENIA DIALOGU TECHNICZNEGO

1.

VI

Zapraszajacy rozpoczyna dialog z dniem ogloszenia na stronie internetowej lub dostarczeniem
Uczestnikowi informacji o dialogu.

. Zgtoszenia uczestnictwa moze by¢ dokonane w kazdym czasie nie pdzniej niz do dnia 21 kwietnia

2017.

. O zakonczeniu dialogu Zapraszajgcy zamiesci informacje na swojej stronie internetowe;j.

ZASADY POROZUMIEWANIA SIE ZAPRASZAJACEGO Z UCZESTNIKAMI DIALOGU TECHNICZNEGO

Kazdy podmiot posiadajagcy odpowiedni potencjat do wykonania ustugi potencjat moze zgtosic
Zapraszajgcemu che¢ udziatu w postepowaniu w formie:

— Elektronicznej na adres: biuro@scntpl.pl
- Faksem na numer: +48 32 779 60 99

W zgloszeniu nalezy poda¢ nazwe i adres Uczestnika oraz przedmiot prowadzonej dziatalnosci.
Wskazane jest takze podanie danych kontaktowych: osoby upowaznione do kontaktoéw, numeru
telefonu i adresu elektronicznego.

Do zgtoszenia mozna dotaczyC informacje i dokumenty o ktérych mowa w pkt IV lub mozna je
przesta¢/ doreczy¢ do siedziby SCNTPL.

W trakcie postgpowania mogg by¢ prowadzone rozmowy z uczestnikami dialogu. Rozmowy beda
prowadzone z Uczestnikami, ktorzy beda mogli przyby¢ do siedziby SCNTPL w Czechowicach-
Dziedzicach ul. Nad Biatkg 25. Termin spotkania celem prowadzenia rozmdw zostanie ustalony przez
Zapraszajacego. Rozmowy beda prowadzone z poszanowaniem interesdw, kazdej ze stron i bedg miaty
charakter poufny na wniosek uczestnika w stosunku do informacji stanowigcych jego tajemnice
przedsiebiorstwa.

W trakcie prowadzenia dialogu Zapraszajacy moze zadawac Uczestnikom pytania do ztozonych
informacji oraz dokumentéw w celu wyjasnienia wszystkich aspektow przysziego przedmiotu
zamowienia, siwz i warunkdow umowy. Pytania moga by¢ zadawane w formie elektronicznej lub



faksem albo podczas spotkania okreslonego w pkt VI.4.

6. Dialog techniczny jest prowadzony w jezyku polskim.

VII. INNE POSTANOWIENIA DOT. PROWADZONEGO DIALOGU TECHNICZNEGO

1. Zapraszajacy do dialogu bedzie traktowat na réwnych zasadach uczestnikdw i oferowane przez nich
rozwigzania, biorac pod uwage cel prowadzenia dialogu technicznego.

2. Udziat w dialogu technicznym jest nieodptatny dla uczestnikow, tj. uczestnik nie moze liczy¢é na
wynagrodzenie.

Zapraszajacy zachowa w poufnosci wszelkie informacje uzyskane w czasie prowadzenia dialogu od
uczestnikow, o ile zostanie nalezycie poinformowany o charakterze uzyskiwanych danych przez Uczestnika.
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